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Correlazioni - Modulo profilo professionale


	Titolo modulo: CLASSIFICARE IL LIVELLO DI ACCETTABILITA' DEI DIFETTI USANDO LE NORMATIVE UNI EN ISO
	Durata - ore: 8
	Codice: META207
	Figura professionale: Carpentiere in metallo e saldatore [37]
	Prerequisiti Formativi: Nessuno
	Prestazione attesa al termine del modulo: Classificare e valutare il livello di accettabilità o non di un difetto secondo normativa UNI EN ISO
	Contenuti: Difettologia dei giunti saldati
UNI EN ISO 6520-2:2006 Classificazione delle imperfezioni geometriche nei materiali metallici
UNI EN ISO 5817:2008 Livelli di qualità delle imperfezioni
UNI EN 12062:2004 Controllo non distruttivo delle saldature. Regole generali per i materiali metallici
Livelli di accettabilità


	Metodologia prevalente: Lezione frontale con esame visivo e uso di fotografie di difetti, macrografie, radiografie
	Metodologie di prossimità: Esercitazione pratica in officina
	Modalità di verifica della prestazione attesa: Correzione di una griglia di classificazione di accettabilità dei difetti secondo normativa UNI EN ISO
	Area di attività: 3. Effettuazione della Saldatura 
	Competenza: Effettuare, in officina o presso il cliente, la saldatura di componenti di carpenteria metallica e di manufatti metallici in base a disegni tecnici 
rispettando le normative di sicurezza del lavoro e di tutela ambientale

	Abilità: Analizzare i documenti tecnici e le informazioni ricevute per la preparazione del piano di lavoro e della sequenza delle operazioni
Prevedere i fenomeni di dilatazione dei metalli

	Conoscenze: Caratteristiche e parametri di dilatazione dei metalli nella saldatura
Caratteristiche, funzionamento ed utilizzo di strumenti di misurazione: metro (anche a laser), squadra, goniometro



